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1 - Introdugdo

Fruto de particular complexidade ou importancia crescente em termos quantitativos

e/ou qualitativos de alguns tipos de residuos, designados por fluxos especificos de

residuos, foi concedida particular atencdo a sua gestao, mediante a criacdo de legislacao

especifica, a qual introduziu, em geral, uma corresponsabiliza¢do pela sua gestdo, dos

varios intervenientes no seu ciclo de vida, tendo sido mais recentemente criado o

Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de dezembro, o qual entrou em vigor no dia 01 de

janeiro de 2018.

Este diploma legal estabelece o regime juridico a que fica sujeita a gestdo dos seguintes

fluxos especificos de residuos:

Embalagens e residuos de embalagens;

Oleos e 6leos usados (excluindo os dleos e dleos usados referidos no n.2 4 do

artigo 29);
Pneus e pneus usados;

Equipamentos elétricos e eletrénicos e residuos de equipamentos elétricos e
eletrénicos (excluindo os EEE e residuos de EEE (REEE) referidos no n.2 5 do artigo

29);

Pilhas e acumuladores e residuos de pilhas e acumuladores (com a exclusdo das

pilhas e acumuladores mencionadas no n.2 6 do artigo 29);

Veiculos e veiculos em fim de vida.

O mesmo diploma ainda revogou a legislacdo especifica existente para os diversos

fluxos, nomeadamente:

Decreto-Lei n.2 366 -A/97, de 20 de dezembro, que estabelecia os principios e as

normas aplicaveis a gestdao de embalagens e residuos de embalagens;

Decreto-Lein.2111/2001, de 6 de abril, que estabelecia os principios e as normas

aplicaveis a gestdao de pneus e pneus usados;




Decreto-Lei n.2 153/2003, de 11 de junho, que estabelecia o regime juridico a

que fica sujeita a gestdo de éleos novos e dleos usados;

e Decreto-Lei n.2 196/2003, de 23 de agosto, que estabelecia o regime juridico a
que fica sujeita a gestdo de veiculos e de veiculos em fim de vida e seus

componentes e materiais, na sua redag¢ao atual;

e Decreto-Lei n.2 6/2009, de 6 de janeiro, que estabelecia o regime de colocacio
no mercado de pilhas e acumuladores e o regime de recolha, tratamento,

reciclagem e eliminacdo dos residuos de pilhas e de acumuladores;

e Decreto-Lein.2 67/2014, de 7 de maio, que aprovava o regime juridico da gestdo

de residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos.

Com a agregacao dos diversos diplomas num, julga-se que estao criadas as condig¢des
para a existéncia de uma maior transparéncia e facilidade de conhecimento pelos
operadores econdmicos, em particular os que tendo menor dimensao, como é o caso
das pequenas e médias empresas, apresentam mais dificuldade em conhecer a

legislagdo aplicavel.

Houve outros fluxos especificos de residuos que ficaram fora da abrangéncia do
Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de dezembro, como o caso dos Residuos de
Construcdo e de Demoli¢do (Decreto-Lei n.2 46/2008, de 12 de margo, alterado pelo
decreto-lei n.2 73/2011, de 17 de junho) e Oleos Alimentares Usados (Decreto-Lei n.2
267/2009, de 29 de setembro, com as alteragBes introduzidas pelo Decreto-Lei n2

102/2017, de 23 de agosto).

1.1 - Fluxos emergentes

Se para os fluxos de residuos ja citados, foi criada legislacdo especifica introduzindo,
para além de uma coresponsabilizacdo dos varios intervenientes, um modelo econédmico
baseado na responsabilidade do produtor, para outros (os fluxos emergentes), ainda se
encontra em estudo a viabilidade e oportunidade em se enveredar por essa via, dos

guais se destacam os seguintes:




e Fraldas Descartaveis

No que se refere as fraldas descartdveis usadas, estes residuos de origem
predominantemente urbana e produzidos hoje em dia em larga escala, assumem, face
as suas caracteristicas de utilizacdo, um fator significativo que determina que seja
refletida a decisdo quanto ao seu destino final. Efetivamente, o atual destino dado a
estes residuos é a sua eliminacdo, quer em aterro quer por valorizacdo energética, pelo
gue um potencial encaminhamento para reciclagem implicaria o estabelecimento de

regras e de fatores a considerar numa gestao especifica.

Decorrente da necessidade de se promover a definicdo da melhor op¢do na gestdo
destes residuos, a Agéncia Portuguesa do Ambiente diligenciou, em 2009, em parceria
com uma entidade externa, o desenvolvimento de um estudo de sustentabilidade
técnica, ambiental e econdmico-financeira, que permitisse avaliar da sua potencialidade
como fluxo de residuos. Com a concretizacdo deste estudo foram identificados varios
cendrios de modelos de gestdo, com o objetivo de definir uma estratégia para este fluxo

emergente.

Neste enquadramento e tendo em consideracdo a tomada de decisdao para a melhor
opc¢ao de gestao de residuos de fraldas descartdveis, designadamente no alinhamento
para o seu desvio de aterro e um eventual encaminhamento para reciclagem destes
materiais, e face a necessidade de um maior conhecimento técnico para a definicdo da
abordagem sectorial, foi considerada nao haver mais-valia na constituicdo de um fluxo

e consequente um enquadramento legal especifico.
e Residuos de consumiveis informaticos

Estes residuos reportam-se a equipamentos de armazenamento de informacgao
descartaveis (CD, DVD, Disquete, VHS) e ainda a consumiveis de impressao (tinteiros e

cartuchos de toner usados).

Este fluxo de residuos passou a estar abrangido pelo Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11
de dezembro, sendo considerado um Residuo de Equipamento Elétrico e Eletrdnico,

pelo que a sua gestdao obedece as condi¢des impostas no mesmo.







2 - Objetivos

Com a entrada em vigor do Decreto-Lein.2 152-D/2017, de 11 de dezembro, assim como
ja era um dos objetivos da legislagao existente anteriormente para cada um dos fluxos
de residuos, visa-se a responsabilizacdo dos varios intervenientes no ciclo de vida do
produto, desde a sua concecao, fabrico, distribuicao, comercializagao e utiliza¢do até ao
manuseamento dos respetivos residuos, sendo estes os corresponsaveis pela sua

gestao.

O que se pretende com o presente trabalho é elaborar um guia de orientagdo para
efetuar acdes inspetivas ao ultimo interveniente do produto ou seja, quando o seu
detentor ja teve a intencdo de se desfazer do mesmo, passando este a ser um residuo
(por forca da definigdo de residuo constante no Decreto-Lei n.2 73/2011, de 17 de junho)

e chegou a um operador de gestao de residuos.

Igualmente este trabalho pretende dar a informacdo ou dar a conhecer a forma de
verificar se o operador de gestdo de residuos cumpre com os requisitos especificos para
cada um dos fluxos de residuos e imposto na legislacdo aplicdvel ou cumpre com os

requisitos impostos na Licenca de que seja detentor.

A verificacdo do cumprimento dos requisitos impostos a cada um dos operadores de
gestdo de residuos nem sempre é de verificacdo taxativa, pelo que alguns deles
recorrem a estratagemas para encobrir determinados procedimentos a que estdo
obrigados a realizar, de modo a que possam ter algum beneficio econédmico no processo

de tratamento do residuo.

Ao longo dos tempos em que os inspetores desta Inspecao-Geral foram realizando a¢des
inspetivas aos variados operadores de gestado de residuos, foram-se apercebendo de tais
estratagemas (por exemplo incorreto descontaminacdo de veiculos em fim de vida,
rececao de residuos indevidamente identificados ou quais se estivessem corretamente
identificados ndo os poderiam rececionar, etc.) e foram adaptando os seus métodos de

atuacao de modo a efetuarem a correta verificacdo do legalmente exigido.

Tendo o inspetor autor deste trabalho, ja efetuado enumeras inspecées a operadores

de gestao de residuos, também é seu objetivo dar a conhecer e passar a sua experiéncia,




na forma de abordagem aos operadores de gestao de residuos, para a verificagdo do

cumprimento das obrigacdes a que estdo obrigados.




3 - Licenciamento de operadores de gestao de residuos

Qualquer entidade que efetue a gestdo dos varios fluxos especificos de residuos, assim
como a gestao de outros residuos, terd que ser detentora do respetivo licenciamento.
Com a entrada em vigor do Decreto-Lei n.2 75/2015, de 11 de maio (diploma LUA)
qualquer pedido de licenciamento para a atividade de tratamento de residuos devera
ser efetuado através do Médulo Licenciamento Unico Ambiental (LUA) que funciona a
partir da plataforma eletrénica Sistema Integrado de Licenciamento do Ambiente
(SILIAmb), existente no portal da Agéncia Portuguesa do Ambiente (APA), constituido
por um Simulador do Ambiente e que visa possibilitar a tramitacdo eletrdnica de todos
os pedidos de licenciamento e autorizagao relativos a projetos e atividades abrangidas,

entre outros, pelos Regimes de Residuos.

O regime de LUA foi concebido com o objetivo de simplificar, harmonizar e articular os

varios regimes de licenciamento no dominio do ambiente.

Este regime traduz-se num procedimento de emissdo de um Titulo Unico Ambiental
(TUA), que constitui um titulo Unico de todos os atos de licenciamento no dominio do
ambiente, condensando toda a informacdo relativa aos requisitos aplicaveis ao

estabelecimento ou atividade em matéria de ambiente.

O LUA articula-se com todos os diversos regimes de licenciamento da atividade
econdmica, designadamente, com o Sistema da Industria Responsdvel, com o Regime
de Exercicio das Atividades Pecudrias, com o Regulamento de Licencas para as
Instalagbes Elétricas, quando estejam em causa pedidos de licenciamento no dominio

do ambiente no ambito desses regimes.

No licenciamento emitido pela entidade competente ao operador de gestao de residuos,
sdo impostas as varias condi¢des em que o operador deve efetuar a gestao dos residuos,
gual a tipologia dos residuos a rececionar e respetivas quantidades e as operacdes de

gestdo de residuos a que esta habilitada a efetuar.

No decurso da acdo inspetiva, para além da verificacdo das condi¢cdes impostas no

Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de dezembro, a averiguacdo das condi¢cdes impostas




em sede de licenciamento, podendo estas ser as mesmas, é fundamental para a

verificacdo do cumprimento da legislacdo aplicdvel ao operador.
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4 - Aspetos especificos de cada um dos fluxos de residuos

4.1 - Veiculos em Fim de Vida - VFV

Este fluxo de residuos é gerado a partir dos veiculos (ligeiros de passageiros, ligeiro de

mercadorias, pesados de passageiros, pesados de mercadorias e motociclos), os quais

tém a sua origem quer em entidades particulares quer em entidades coletivas.

Os veiculos em fim de vida podem chegar ao operador de gestao de residuos com dois

codigos LER:

16 01 04* - veiculos em fim de vida — residuo perigoso;

16 01 06 - veiculos em fim de vida que ndo contenham liquidos nem outros

componentes perigosos — residuo ndo perigoso.

A sua classificacdo depende se o veiculo em fim de vida ainda possui os componentes

perigosos (6leo de travdes, bateria, 6leo no motor e fluidos de refrigeragao).

ey

T

Figura 1 — Veiculo em fim de vida com LER 16 01 04* (contém 6leo no motor)
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Figura 2 - Veiculo em fim de vida com LER 16 01 06 (isento de 6leo no motor ou de

qualquer outro fluido)

Para a rececao deste fluxo de residuos podemos estar perante dois tipos de operadores
de gestdo de residuos, os quais poderdo fazer parte, ou ndo, da entidade gestora

Valorcar:

1. Centro de rececdo de veiculos em fim de vida — Neste tipo de instalacbes apenas
podem ser rececionados os veiculos em fim de vida, ndo podendo ser efetuada
qgualquer operacdo ao mesmo. O centro de rececdo que recebe o VFV deve
proceder a sua identificacdao, conferir a respetiva documentacdo e remeter a

mesma ao operador de desmantelamento, em conjunto com o VFV.
As instalagdes dos centros de rececao de VFV, devem cumprir os seguintes requisitos:

e Sistema de controlo dos documentos dos VFV rececionados e de registo da data
da sua rececdo, dos seus dados (matricula, nimero de chassis, categoria, marca
e modelo) e dos dados do ultimo proprietario/detentor (nome, endereco e

nacionalidade);
e Sistema de registo do destinatario dos VFV rececionados;
e Vedacdo que impeca o livre acesso as instalacdes;

e Equipamento de combate a incéndios;

12




e Zona de armazenagem de VFV impermeabilizada, com drea suficiente para que
os VFV ndo sejam colocados uns em cima dos outros ou de lado, equipada com
sistema de recolha e tratamento de aguas pluviais, dguas de limpeza e de
derramamentos, dotado de decantadores e separadores de 6leos e gorduras,

que permita cumprir a legislagao nacional relativa a descarga de aguas residuais.

2. Operador de desmantelamento do VFV — O operador de desmantelamento que
recebe o VFV deve proceder a sua identificacdo, conferir a respetiva
documentacdo, proceder a emissdo do certificado de destruicao (através deste
documento pode ser efetuado o cancelamento da matricula do VFV) e proceder

as operagoes de descontaminacgdo e desmantelamento do VFV.

As instalacdes dos operadores de desmantelamento de VFV, devem cumprir os

seguintes requisitos:

e Sistema de controlo dos documentos dos VFV rececionados e de registo da data
da sua rececdo, dos seus dados (matricula, nUmero de chassis, categoria, marca
e modelo), dos dados do ultimo proprietario/detentor (nome, endereco e
nacionalidade) e dos dados do centro de rececdo de proveniéncia (nome e

endereco);

e Sistema de registo de quantidades de componentes e materiais retirados e
encaminhados, por tipo de materiais ou componentes, e do respetivo
destinatdrio (incluindo, em particular, a parte remanescente da carrocaria ou

chassis);
e Vedacdo que impeca o livre acesso as instalagdes;
e Equipamento de combate a incéndios;

e Zona de armazenagem de VFV impermeabilizada, com area suficiente para que
os VFV nao sejam colocados uns em cima dos outros ou de lado, equipada com
sistema de recolha e tratamento de aguas pluviais, dguas de limpeza e de
derramamentos, dotado de decantadores e separadores de 6leos e gorduras,

gue permita cumprir a legislacdo nacional relativa a descarga de aguas residuais;
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Zona de desmantelamento devidamente coberta de forma a proporcionar
protecgao suficiente contra a chuva e contra o vento, com superficie impermeavel
e equipada com sistema de recolha e tratamento de dguas de limpeza e de
derramamentos, dotado de decantadores e separadores de 6leos e gorduras,

que permita cumprir a legislagcao nacional relativa a descarga de aguas residuais;

Zona de armazenagem de componentes e materiais retirados, devidamente
coberta de forma a proporcionar protecao suficiente contra a chuva e contra o
vento, com superficie impermedvel e equipada com sistema de recolha e
tratamento de aguas de limpeza e de derramamentos, dotado de decantadores
e separadores de 6leos e gorduras, que permita cumprir a legislacdo nacional
relativa a descarga de dguas residuais. Esta zona deve estar equipada com
recipientes adequados e devidamente identificados para o armazenamento
separado de acumuladores (com neutralizacdo dos eletrdlitos no préprio local
ou noutro local), filtros, condensadores contendo PCB, fluidos (separados de

acordo com as classes) e de componentes destinados a reutilizacao;

As operagdes de armazenagem sao realizadas de forma a evitar danos nos
componentes que contenham fluidos, nos componentes recuperaveis ou nos

sobressalentes;

Zona de armazenagem de pneus usados (sem empilhamento excessivo), com
superficie impermedvel e equipada com sistema de recolha e tratamento de
aguas pluviais, dguas de limpeza e de derramamentos, dotado de decantadores
e separadores de 6leos e gorduras, que permita cumprir a legislacdo nacional

relativa a descarga de aguas residuais.

No caso do operador de desmantelamento, este dispde dos seguintes prazos a cumprir:

a contar da data de recec¢do do VFV, proceder ao envio do original do certificado
de destruicdo ao proprietdrio ou legal detentor do VFV, no prazo maximo de 5

dias Uteis;
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a contar da data de rececdo do VFV, proceder as operacdes de tratamento para
despoluicdo dos VFV, a seguir mencionadas, nunca excedendo o prazo de 15

Uteis;

a contar da data de rececdo do VFV, proceder as operacdes de tratamento a fim
de promover a reutilizacdo e a reciclagem dos VFV, a seguir mencionadas nunca

excedendo o prazo de um ano.

As operag¢0Oes de tratamento para despolui¢ao dos VFV sao as seguintes:

Remocao dos acumuladores e dos depdsitos de gas liquefeito (GPL);

Remocdo ou neutralizacdo dos componentes pirotécnicos (por exemplo, airbags

e pré-tensores dos cintos de seguranga);

Remocdo do combustivel (incluindo o GPL), do dleo do motor, do dleo da
transmissao, do dleo da caixa de velocidades, do 6leo dos sistemas hidraulicos,
dos liquidos de arrefecimento, do anticongelante, dos fluidos dos travdes, dos
fluidos dos sistemas de ar condicionado (para esta situacdo o técnico que efetua
esta operacdo tem de estar devidamente autorizado para o efeito, de acordo
com o Decreto-Lei n.2 145/2017, de 30 de novembro, ou o Decreto-Lei n.2
35/2008, de 27 de fevereiro — consoante o tipo de fluido existente no VFV) e
quaisquer outros fluidos contidos no VFV, a menos que sejam necessarios para

efeitos de reutilizacao das pecas visadas;

Remocdo, na medida do possivel, de todos os componentes identificados como

contendo mercurio;

Remocdo de todos os componentes e materiais rotulados ou de outro modo
indicados nos termos do anexo | do Decreto-Lei n.2 196/2003, no caso dos VFV
das categorias M1, N1 e veiculos a motor de trés rodas, com exclusdo dos

triciclos a motor.

Para verificacdo do cumprimento do atrds mencionado, e atendendo a que quase a

totalidade dos componentes do VFV se encontram junto ao motor, deve-se abrir o

“capot” e efetuar a verificacdo fisica dos diversos componentes e reservatdrios de

fluidos (reservatérios do liquido de refrigeragao, reservatério do dleo dos travdes),
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verificar da existéncia da bateria, verificar se 0 motor possui éleo, através da espia de

verificagdo do nivel do 6leo do mesmo, etc).

Efetuadas as verificagdes atras mencionadas, e comparando a data da verificagdo com a
data de emissdo do certificado de destruicdo do VFV (o qual deve ser emitido apds 5
dias Uteis deste ter entrado no operador de desmantelamento), verifica-se se o prazo

foi cumprido, ou nao.

Figura 3 — Reservatdrio do dleo dos travoes é um dos componentes a verificar

Quanto as operacgdes de tratamento a fim de promover a reutilizacdo e a reciclagem dos

VFV, estas sao as seguintes:

e Remocdo de todos os componentes suscetiveis de reutilizacdo como pecas

em segunda mao, quando técnica e economicamente vidvel;
e Remocdo dos catalisadores;

e Remocdo dos componentes metalicos que contenham cobre, aluminio e

magnésio, se esses metais ndo forem separados no ato de fragmentacéo;
e Remocdo de pneus;

e Remocdo de grandes componentes de plastico (por exemplo, para-choques,
painel de bordo, reservatdrios de fluidos, etc.) se estes materiais ndo forem

separados no ato de fragmentacao;
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e Remoc¢ao dos vidros.

Para verificagdo do atrds referido, basta efetuar uma verificacao visual do VFV e

observar a data de emissao do certificado de destruigdo.

Figura 4 — VFV a ser desmantelado (sem pneus e sem para-choques)

Usualmente, os operadores de desmantelamento de VFV, nas suas instalagdes possuem
varios VFV (podem chegar as centenas) pelo que nao é pratico efetuar a verificacdo de
todos os VFV existentes. Assim, a verificacdo do cumprimento do atrds mencionado, é
efetuada por amostragem dos VFV a verificar. A pratica diz que uma amostragem de até
um maximo de 15 VFV é suficiente para representar o que o operador possui nas suas

instalacdes.

Da gestdo deste fluxo de residuos e resultantes das operacdes de despoluicdo e de
tratamento referidas anteriormente, os residuos com maior expressao possuem 0s

seguintes cédigos LER:

e 1302 - Oleos de motores, transmissdes e lubrificacdo usados (cédigo a atribuir

consoante especificacdo do tipo de 6leo);
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e 16 01 03 pneus usados;

e 1601 07* filtros de dleo;

e 1601 10* componentes explosivos (por exemplo, almofadas de ar - air bags);
e 16 01 12 pastilhas de travoes ndo abrangidas em 16 01 11;

e 1601 13* fluidos de travoes;

e 1601 14* fluidos anticongelantes contendo substancias perigosas
e 1601 16 depdsitos para gas liquefeito;

e 16 01 17 metais ferrosos;

e 16 01 18 metais ndo ferrosos;

e 1601 19 plastico;

e 1601 20 vidro;

e 1601 21* componentes perigosos ndo abrangidos em 16 01 07 a 16 01 11, 16 01
13 e 16 01 14;

Na gestao deste fluxo de residuos é proibido o seguinte:

e A alteragdo da forma fisica de VFV, nomeadamente através de compactac¢ado ou
fragmentacado, que ndo tenham sido submetidos as operacdes de despoluicdo e

de tratamento referidas anteriormente;

e A introducdo de residuos nos VFV antes da sua sujeicdo as operacdes de

compactacdo ou fragmentacao;

e 0O encaminhamento de VFV para efeitos de fragmentac¢do que ndo tenham sido
previamente sujeitos as operac¢des de despoluicdo e de tratamento referidas

anteriormente;

e A fragmentacdo de VFV e seus componentes em equipamentos que ndo
garantam uma adequada separac¢ao dos materiais metalicos e ndo metalicos, a

partir de 1 de janeiro de 2018;
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e A comercializacdo de pecas usadas integradas em VFV para reutilizacdo que ndo

sejam provenientes de operadores de desmantelamento licenciados.

Para melhor regular a atividade do fluxo dos VFV, em junho de 2018, a Agéncia
Portuguesa do Ambiente elaborou os “Requisitos Minimos de Qualidade a cumprir pelos
Operadores de Gestao de Residuos no Contexto do Fluxo Especifico dos VFV — Versao

1.2”, devendo este documento ser levado em consideracao.
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4.2 - Pneus Usados

Este fluxo de residuo é gerado a partir de pneus usados com origem em veiculos,
aeronaves, reboques, velocipedes e outros equipamentos, motorizados ou nao
motorizados e devera ser identificado, aguando do encaminhamento para o operador
de gestdo de residuos com o cédigo LER 16 01 03 - pneus usados. Este residuo, desde o
seu produtor até a sua eliminacdo/valorizacdo, passando pelo armazenamento

intermédio em operador de gestdo de residuos, mantém sempre o mesmo cédigo LER.

Os operadores de gestdo de residuos que rececionam este fluxo de residuos poderao
fazer parte da rede de recolha instaurada pela entidade gestora — Valorpneu e estao

obrigados a possuir os seguintes requisitos:

e Superficies impermeaveis para areas adequadas, apetrechadas com sistemas de
recolha de derramamentos e, quando apropriado, decantadores e purificadores-

-desengorduradores;

e Cobertura a prova de intempéries para areas adequadas.

=R e

Figura 5 — Armazenamento de pneus usados de veiculos ligeiros
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Figura 6 — Armazenamento de pneus usados de veiculos pesados

A existéncia destes requisitos observa-se na verificacao fisica efetuada as instalagdes do

operador de gestdo de residuos.

Para melhor regular a atividade deste fluxo de residuos, a Agéncia Portuguesa do
Ambiente, em setembro de 2018, elaborou os “Requisitos de Qualificagdao a Cumprir
pelos Operadores de Tratamento de Residuos no Contexto do Fluxo Especifico dos Pneus

Usados — Versao 3”, devendo este documento ser levado em consideragao.

Relativamente a este fluxo, deve-se referir que, € comum, os aterros de residuos sélidos
urbanos, no ambito da recolha de residuos urbanos por si efetuada, efetuarem a rececao
de pneus usados e parte deles serem usados como elementos de protecdo das telas das
células de deposicdo de residuos, sendo este uso devidamente autorizado através da

alinea c¢) do n.2 3 do artigo 542 do Decreto-Lei n.2 152-D/2017 de 11 de dezembro.
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4.3 - Pilhas e Acumuladores

Este fluxo de residuo podera ter varias origens, e as pilhas e acumuladores novos que

Ihe ddo origem estdo dividas da seguinte forma:

e pilhas e acumuladores portateis - qualquer pilha, pilha-botdo, bateria de pilhas
ou acumulador que seja fechado hermeticamente, possa ser transportado a mao
e nao seja uma bateria ou acumulador industrial, nem uma bateria ou
acumulador para veiculos automdveis, nomeadamente as pilhas constituidas por
um elemento Unico, como, por exemplo, as pilhas AA e AAA, bem como as pilhas
e acumuladores utilizados em telemdveis, computadores portateis, ferramentas

elétricas sem fios, brinquedos e aparelhos domésticos;

e Pilhas e Acumuladores Industriais: bateria ou acumulador concebidos
exclusivamente para fins industriais ou profissionais ou utilizados em qualquer
tipo de veiculos elétricos, designadamente os utilizados como fonte de energia
de emergéncia ou de reserva nos hospitais, aeroportos ou escritdrios, os
concebidos exclusivamente para terminais de pagamento portateis em lojas e
restaurantes e para leitores de cddigos de barras em lojas, os utilizados em
instrumentacao ou em diversos tipos de aparelhos de medicao, os utilizados em
ligagdo com aplicagGes de energias renovaveis como 0s painéis solares e os
utilizados em veiculos elétricos, como, por exemplo, carros, cadeiras de rodas,
bicicletas, veiculos utilizados nos aeroportos e veiculos automaticos de

transporte;

e Pilhas e Acumuladores para Veiculos Automodveis: a bateria ou acumulador
utilizados para fornecer energia ao motor de arranque, para as luzes ou para a
ignicao.

Estdo excluidas do ambito de aplicacdo do Decreto-Lei n.2 152-D/2017 de 11 de

dezembro, no que se refere ao fluxo de pilhas e acumuladores, as pilhas e acumuladores

utilizados em:

e aparelhos associados a defesa e seguranca do Estado, designadamente as armas,
as munigOes e o material bélico desde que destinados a fins exclusivamente

militares;

22




e aparelhos concebidos exclusivamente para serem enviados e utilizados no

espaco.

Este fluxo de residuos pode chegar aos operadores de gestdo de residuos, através das 5
entidades gestores (Ecopilhas — Sociedade Gestora de Residuos de Pilhas e
Acumuladores, Lda, Valorcar — Sociedade de Gestdao de Veiculos em Fim de Vida, Lda,
Amb3E — Associacdo Portuguesa de Gestdao de Residuos, ERP Portugal — Associagao
Gestora de Residuos e GVB — Gestdo e Valorizacdo de Baterias, Lda) ou através de redes

de recolha prdéprias do operador.

A sua identificacdo através do respetivo cdédigo LER, depende da sua composicdo,

podendo possuir os seguintes:
e 1606 01* - acumuladores de chumbo;
e 1606 02* - acumuladores de niquel-cadmio;
e 16 06 03* - pilhas contendo mercurio;
e 1606 04 - pilhas alcalinas (exceto 16 06 03);
e 1606 05 - outras pilhas e acumuladores;
e 1606 06* - eletrdlitos de pilhas e acumuladores, recolhidos separadamente.

No caso do operador de gestdo de residuos efetuar apenas o armazenamento das
pilhas e acumuladores, este deverd cumprir o seguinte requisito, o qual é

constatado aquando da verificacdo fisica efetuado a instalacdo:

e acondicionamento em recipientes estanques, com uma composicdo que nao
reaja com os componentes dos referidos residuos, e armazenados com o liquido
no seu interior e na posicao vertical, com aberturas fechadas e voltadas para

cima.
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Figura 7 — Incorreto acondicionamento de pilhas e acumuladores

Figura 8 — Correto acondicionamento de pilhas e acumuladores

As pilhas e acumuladores rececionados, ao serem encaminhados para outro operador
de gestao de residuos licenciado para o efeito, no caso deste realizar apenas o seu

armazenamento, deverao manter o mesmo codigo LER.
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No caso do operador de gestdo de residuos efetuar o tratamento deste fluxo de

residuos, devera cumprir, para além do atras mencionado, os seguintes requisitos:

e Extracdo de todos os fluidos e acidos realizada em instalagdes, incluindo as de
armazenagem tempordria, com superficies e cobertura impermedveis

adequadas ou em contentores adequados;
Este requisito é constatado aquando da verificacao fisica efetuada a instalagao.
e Atingir os seguintes rendimentos minimos:

i) Reciclagem de 65 %, em massa, das pilhas e acumuladores de chumbo -
acido, incluindo a reciclagem do mais elevado teor possivel de chumbo
que seja tecnicamente vidvel, evitando simultaneamente custos

excessivos;

ii) Reciclagem de 75 %, em massa, das pilhas e acumuladores de niquel -
cadmio, incluindo a reciclagem do mais elevado teor possivel de cadmio
gue seja tecnicamente vidvel, evitando simultaneamente custos

excessivos;

iii) Reciclagem de 50 %, em massa, de outros residuos de pilhas e de

acumuladores.

Para verificar as percentagens de reciclagem mencionadas, os operadores de gestdo de
residuos devem calcular o rendimento dos seus processos de acordo com o método
definido no Regulamento (UE) n.2 493/2012, da Comissdo, de 11 de junho de 2012 e
enviar a Agéncia Portuguesa do Ambiente, o respetivo relatério nos prazos e nos termos

ai previstos (até 30 de abril do ano seguinte do ano civil em causa).

Apds o processo de reciclagem (através do processo de fragmentacdo) as pilhas e

acumuladores “perdem” o cédigo LER o qual até aqui as identificava.

As diversas fragdes resultantes da fragmentacdo, devera ser atribuido o cédigo LER

correspondente do Capitulo 19.
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Também para este fluxo especifico, a Agéncia Portuguesa do Ambiente, em maio de
2018, elaborou os “Requisitos de Qualificagdo a Cumprir pelos Operadores de
Tratamento de Residuos no Contexto do Fluxo Especifico das Pilhas e Acumuladores
Pneus Usados”, devendo este documento ser levado em consideragao, no decurso da

acao inspetiva.
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4.4 - Oleos Alimentares Usados - OAU

O Decreto-Lei n.2 267/2009, de 29 de setembro, com as alteragdes introduzidas pelo
Decreto-Lei n2 102/2017, de 23 de agosto, estabelece o regime juridico deste fluxo de
residuos. Estes sdo produzidos pelos sectores industrial, da hotelaria e restauracdo e
doméstico, excluindo-se do ambito da sua aplicagdo os residuos da utilizagdo das
gorduras alimentares animais e vegetais, das margarinas e dos cremes para barrar e do
azeite definidos nos termos do Decreto-Lei n.2 32/94, de 5 de fevereiro, e do Decreto-

Lei n.2 106/2005, de 29 de junho.

Quando produzido, este residuo deve ser identificado com o cédigo LER 20 01 25 - éleos

e gorduras alimentares.

Os operadores de gestdo de residuos que efetuam a rece¢do para armazenamento
temporario e/ou tratamento, de acordo com o diploma ja mencionada, devem cumprir

0s seguintes requisitos:

e Reportar, através da plataforma SlLiamb, informacdo relativa a quantidades de
OAU recebidas ou recolhidas, assim como a sua origem, as quantidades de OAU
valorizadas e respetivo destino e as quantidades de OAU enviadas para

eliminacgdo e respetivo destino;

e Emitir um certificado de OAU, caso este efetue a recolha dos mesmos no
produtor, o qual deve possuir a validade maxima de um ano e conter a
informagdo de acordo com o Anexo do Decreto-Lei n.2 267/2009, de 29 de

setembro.
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Figura 9 — Armazenamento de 6leos alimentares usados para tratamento

Por forca do Decreto-Lei n.2 266/2009, de 22 de setembro, na redacdo dada pelo
Decreto-Lei n.2 102/2017, de 23 de agosto e Decreto-Lei n.2 194/2009, de 20 de agosto,
na versdo atualizada pela Lei n.2 12/2014, de 6 de marco (Regime Juridico dos Servicos
Municipais de abastecimento Publico de Agua, de Saneamento de Aguas Residuais e de
Gestdo de Residuos Urbanos), a Agéncia Portuguesa do Ambiente emitiu a Circular n.2
01/2018/DRES-DFEMR, na qual esclarece que o operador de gestdo de OAU pode
proceder a recolha de dleos alimentares usados do setor HORECA, ndo necessitando de
autorizacdo do municipio respetivo, o0 mesmo ja ndo se aplica a outros setores dos
residuos urbanos, nomeadamente provenientes de condominios, escolas, associagoes,

etc.).

Operadores de gestdo de OAU, assim como qualquer outra entidade, particular ou

coletiva, estd proibida de:
e introduzir OAU ou de substancias recuperadas de OAU na cadeia alimentar;

e efetuar a descarga de OAU nos sistemas de drenagem, individuais ou coletivos,

de aguas residuais;
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depositar em aterro OAU, nos termos do regime juridico da deposi¢do de

residuos em aterro;

Figura 10 — OAU depositados em aterro

misturar OAU com substancias ou residuos perigosos;

utilizar como combustivel em veiculos, OAU que ndo cumpram os requisitos

técnicos aplicaveis aos biocombustiveis previstos no Decreto-Lei n.2 62/2006, de

21 de marc¢o.

Este residuo, desde a sua producdo até ao seu destino final para valorizacdo, ndo perde

o respetivo codigo LER.
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4.5 - Residuos de Construcao e de Demoligao - RCD

Este residuo é gerado a partir das obras de construcao civil realizadas nos mais variados
setores de atividade de atividade (habitagOes, instalagGes industriais, espacos
comerciais, vias de comunicacdo, etc.). Os RCD gerados podem ter vérias tipologias, pelo
que na sua origem podem ser identificados com os diversos cédigos LER do Capitulo 17
- Residuos de Constru¢cdo e de Demolicdao (Incluindo solos Escavados de Locais

Contaminados).
Os operadores de gestdo de RCD devem possuir os seguintes requisitos:
Nas Instalacdes de triagem de RCD

e Vedacdo que impeca o livre acesso a instalacao;

e Sistema de controlo de admissdao de RCD;

e Sistema de pesagem com bascula para quantificar os RCD;

e Sistema de combate a incéndios

e Zona de armazenagem de RCD ndo contendo residuos perigosos, com piso
impermeabilizado, dotada de sistema de recolha e encaminhamento para
destino adequado de aguas pluviais, aguas de limpeza e de derramamentos e,

guando apropriado, dotado de decantadores e separadores de dleos e gorduras;

e Zona de armazenagem de RCD contendo residuos perigosos, com cobertura,
com piso impermeabilizado, dotada de sistema de recolha e encaminhamento
para destino adequado de dguas pluviais, aguas de limpeza e de derramamentos
e, quando apropriado, dotado de decantadores e separadores de dleos e

gorduras;

e Zona de triagem coberta, protegida contra intempéries, com piso
impermeabilizado, dotada de sistema de recolha e encaminhamento dos
efluentes para destino adequado de daguas pluviais, dguas de limpeza e de
derramamentos, e, quando apropriado, dotado de decantadores e separadores
de dleos e gorduras. Esta zona devera estar equipada com contentores

adequados e devidamente identificados para o armazenamento seletivo de
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residuos perigosos, incluindo residuos de alcatrdo e de produtos de alcatrado, e
para papel/cartdo, madeiras, metais, plasticos, vidro, ceramicas, residuos de
equipamentos elétricos e eletrdnicos, embalagens, betdo, alvenaria, materiais
betuminosos e de outros materiais destinados a reutilizagdao, reciclagem ou

outras formas de valorizagao.
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Figura 11 — Unidade de triagem de RCD

Nas instalacOes fixas de fragmentacao de RCD:

Vedacdo que impeca o livre acesso a instalacdo;
Sistema de controlo de admissao de RCD;
Sistema de pesagem com bdscula para quantificar os RCD;

Zona de armazenagem de RCD ainda ndo triados, coberta, com piso
impermeabilizado, dotada de sistema de recolha e encaminhamento para
destino adequado de aguas pluviais, aguas de limpeza e de derramamentos e,

quando apropriado, dotado de decantadores e separadores de 6leos e gorduras;

Zona de armazenagem da fragdo inerte de RCD ja triados, enquanto aguardam
as operacgdes de britagem e crivagem nao carece de cobertura, tal como nado é

exigido para a armazenagem dos agregados reciclados.
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Figura 12 — Unidade de britagem de RCD

4.5.1 - RCD com amianto - RCDA

Os operadores de gestdo de residuos que efetuem a rececdo de RCD com amianto

devem:

e Proceder a notificacdo a ACT referida no artigo 8.2, na qual deve constar, no
minimo, a previsdo/periodicidade das operacdes de armazenagem de RCDA, o
numero de operadores envolvidos, bem como o tipo e a quantidade estimada de

RCDA a armazenar;

e Verificar, aquando da rece¢ao dos RCDA, a integridade das respetivas
embalagens e a sua identificacdo/rotulagem, de acordo com o disposto no n.2 4

do artigo 6.9;

e Assegurar o manuseamento e remoc¢ao cuidadosa dos RCDA para caixas

reservadas especificamente para esse fim;

e Assegurar que o periodo de armazenamento dos RCDA seja reduzido ao minimo

tempo possivel;
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e Estabelecer procedimentos de emergéncia para o caso de ocorrer a dispersdo

acidental de fibras de amianto;

e Assegurar a distribuicao de equipamentos de protecao individual (EPI) tais como
mascaras FFP3 para os trabalhos de muita curta duracdo e mascara completa
com ventilacdo assistida, luvas impermeaveis, fatos de protecdo e botas de

seguranca para trabalhos de longa duracdo e ou que envolvam material fridvel;

e Assegurar a informacdo, e formagdo, do pessoal envolvido (incluindo os

segurancas).

Especificamente, no que se refere a infraestruturas de armazenagem:

e Assegurar que a zona de armazenagem dos RCDA se encontre sinalizada, e tenha

acesso controlado;

e Assegurar a disponibilizagdo dos meios auxiliares de manuseamento dos RCDA,
nomeadamente carrinhos de mao ou motorizados, contentores munidos de
rodas, e sistemas de elevacdo adaptados, prevenindo a sua queda e

fragmentacao;

e Dotar a zona de armazenagem de RCDA de pavimento impermeabilizado com

sistema de contencao;

e Instalar, na proximidade da zona de armazenagem, dispersores de dgua, para o

caso de se verificar a necessidade de humidificacdo da mesma;

e Manter as areas e materiais, incluindo os EPI, nas melhores condi¢cGes de limpeza

€ manutenc¢ao;

e |Implementar as medidas de higiene, nomeadamente disponibilizar instalacGes

sanitarias adaptadas, dotadas de duche;

e Disponibilizar informacdo sobre as condicdes de aceitacido de RCDA na

instalacao;

e Nao permitir operagdes de tratamento de RCDA.
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Figura 13 — Armazenamento de RCD com amianto devidamente sinalizado

O operador que efetue a deposicio de RCD com amianto em aterro devem ser

cumpridos os seguintes requisitos:

Notificar a Autoridade para as Condicdes do Trabalho, indicando, entre outros, a
periodicidade da realizacdo das operagdes de confinamento dos RCDA em
aterro, a respetiva duracdo, nimero de operadores envolvido, o tipo e a
guantidade de RCDA previsto para confinamento;

Assegurar o cumprimento dos procedimentos instituidos pelo regime juridico da
deposicdo de residuos em aterro, aprovado pelo Decreto-Lei n.2 183/2009, de
10 de agosto, alterado pelo Decreto-Lei n.2 84/2011 de 20 de junho,
designadamente os critérios de admissdao em aterro de residuos nao perigosos,
estabelecidos no ponto 2.5. da parte B do Anexo IV do referido Decreto —Lei;
Assegurar a disponibilizacdo dos meios auxiliares para as operacoes de descarga
dos RCDA, nomeadamente sistemas de elevacdo adaptados, de forma a prevenir
a queda e fragmentacdo dos RCDA;

Manter disponiveis, e nas melhores condi¢cdes de limpeza e manutencao, os

Equipamentos de Protecdo Individual a disponibilizar aos operadores;
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Em caso de suspeita de contaminacgdo, quer por inspecao visual das condicOes
de acondicionamento do RCDA, quer por conhecimento da origem dos RCDA,
requerer ao produtor/detentor dos residuos, os relatdrios de caracterizagdo dos
RCDA, para a respetiva admissao no aterro;

Manter a zona de deposicao de RCDA sinalizada e coberta por material

adequado, como inertes, devendo efetuar -se uma vigilancia sobre a referida

zona para prevenir a ocorréncia de eventual dispersao acidental de fibras para o

ar ambiente;

Assegurar a informacao, e formacdo, do pessoal envolvido nas operacdes de

manuseamento dos RCDA;

Proibir operacdes no aterro ou nas células que possam dar origem a libertacao

de fibras de amianto, como a perfuragao;

Manter atualizados e disponiveis, os registos de inspecao de rece¢dao dos RCDA,

e a demais informacgdo decorrente da aplicacdo dos critérios de admissdo em

aterro;

Assegurar as seguintes medidas de prevencao:

i) Apds o encerramento do aterro ou da célula, manter a correspondente
peca desenhada com a localizagdo dos RCDA, que explicite as
coordenadas geograficas e a altimetria desses residuos;

ii) Manter um registo da profundidade da area e do volume dos RCDA
depositados;

iii) Adotar, complementarmente, as medidas para limitar as possiveis
utilizacGes do terreno apds encerramento do aterro, e evitar o contato

humano com os RCDA.
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4.6 - Oleos Usados

Entenda-se por «Oleos usados», quaisquer lubrificantes, minerais ou sintéticos, ou 6leos
industriais que constituam residuos, designadamente os éleos usados dos motores de
combustdo e dos sistemas de transmissdo, os 6leos lubrificantes usados e os d6leos
usados para turbinas e sistemas hidraulicos. Dependendo das suas carateristicas e da
sua origem, poderd ser atribuido o cédigo do capitulo 13 — éleos usados e residuos de

combustiveis liquidos (exceto 6leos alimentares, 05, 12 e 19) da LER.

Os operadores de gestdo de dleos usados devem assegurar, em func¢do da operagdo que

realizam, um sistema de controlo que permita:

e a determinagdo das caracteristicas do 6leo usado recolhido junto de cada
produtor, nomeadamente para efeitos de verificagdo do cumprimento das

especificacOes técnicas a que devem obedecer os 6leos usados recolhidos;

e a determinacdo das caracteristicas do 6leo usado resultante das unidades de
tratamento, com vista a verificar as especificacdes técnicas a que devem

obedecer os 6leos usados depois de tratados;

e a determinacdo das caracteristicas do éleo de base resultante das unidades de

regeneracdo de dleos usados.

Em caso de ser detetado um éleo usado, em resultado da aplicacdao do sistema de
controlo, que ndo seja compativel com o tipo de tratamento ou valorizacdo a efetuar
pelo operador, nomeadamente no que diz respeito ao cumprimento do limite maximo
de 50 ppm de PCB, o operador de gestdo o éleo usado fica obrigado a notificar a APA,
no prazo maximo de 24 horas, identificando o produtor de 6leos usados e as

guantidades envolvidas.

Os operadores de gestdo de dleos usados sdo obrigados a cumprir as EspecificacOes
Técnicas dos Oleos Usados, aprovadas pela APA e pela DGAE, de acordo com as tabelas

seguintes, consoante o fim a que se destinam:
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Carateristicas Unidades Métodos de ensaio Valores
Agua + Sedimentos % em peso ISO 3733 <8
Sedimentos % em peso ASTM D-893 <3
Cloro ppm ISO 15597 <2000
PCB ppm EN 12766 <50
Ponto de inflamagdo oC EN 1SO 2719/ASTM D-92 >65

Tabela 1- Especificagdes técnicas para os 6leos usados para recolha

Nota: Com a excec¢do do valor indicado para o parametro PCB - que se rege por legislagdo prépria — é
possivel aceitar desvios em alguns outros parametros, desde que se mantenha a possibilidade do seu pré-
tratamento. Neste caso podera ocorrer a necessidade de debitar o pré-tratamento ao respetivo produtor,
conforme consta da licenga da entidade gestora.

Carateristicas Unidades Métodos de ensaio Valores

Minimo Maximo
Massa volimica a 15 | °C kg/m3 EN 1SO 12185/ASTM D-1298 800 980
Ponto de inflamagdo | °C EN ISO 2719/ASTM D-92 120 -
PCB mg/kg EN 12766 _ 50
Agua ASTM %(m/m) E203/ASTM D-95/ ASTM D-6304 _ 1
Sedimento total %(m/m) ASTM D-893 _ 1

Tabela n.2 2- EspecificagGes técnicas para 6leo usado pré tratado
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Carateristicas Unidades Métodos de ensaio Valores
Minimo Maximo

Agua % em peso ASTM E203/ASTM D-95/ ASTM | _ 1

D-6304
Sedimentos - 1 % em peso ASTM D-893 _ 1
Cloro ppm ISO 15597 _ 2000
PCB ppm EN 12766 _ 50
Massa volumica kg/m3 a 15°C EN 1SO 12185/ASTM D-1298 800 1000
Ponto de inflamagdo | eC EN ISO 2719/ASTM D-92 120 -
Viscosidade mm?2 /s a 402C ASTM D-445 10 100
Coagulagdo KoH ASTM D-94 Negativo
Teor de glicois % em peso ASTM D-4291 _ 1

Tabela n.2 3- Especificagdes técnicas indicativas para os 6leos usados passiveis de serem regenerados

402C

Carateristicas Unidades Métodos de ensaio Valores
Minimo Maximo
Agua % em peso ASTM E203/ASTM D- | _ 1
95/ASTM D6304
Sedimentos % em peso ASTM D-893 _ 1
Cloro ppm ISO 15597 _ 2000
PCB ppm EN 12766 _ 50
Massa volumica kg/m3 a 152C | EN ISO 12185/ASTM D- | 800 1000
1298
Ponto de | eC EN 1SO 2719/ASTM D- | 120 -
inflamacao 92
Viscosidade mm2 /s a | ASTM D-445 10 100

Tabela n.2 4- Especificagdes técnicas indicativas para os 6leos usados passiveis de serem reciclados
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Carateristicas Unidades Métodos de ensaio Valores

Minimo Maximo
Densidade ASTM D-1298 0,85 0,87
Cor ASTM D-1500 _ 2
Viscosidade, cSt a 40 °C mm?2 /s ASTM D-445 8 15
Ponto de inflamagdo, PM | °C ASTM D-93 140 _
Ponto de congelagdo °C ASTM D-97 -9
Numero de neutralizagdo ASTM D-664 _ 0,1
Aromaticos % Espectro infravermelhos _ 10
Parafinicos % Espectro infravermelhos 55 _
Nafténicos % Espectro infravermelhos _ 35

Tabela n.2 5- EspecificagBes técnicas indicativas de o6leos base resultantes da operagdo de

regeneragdo (SN-80)

Carateristicas Unidades Métodos de ensaio Valores

Minimo Maximo
Densidade ASTM D-1298 0,85 0,87
Cor ASTM D-1500 _ 2
Viscosidade, cSta40°C | mm2 /s ASTM D-445 15 28
Ponto de inflamacgdo, | °C ASTM D-93 175 _
PM
Ponto de congelagdo °C ASTM D-97 -9
Ponto de anilina °C ASTM D-611 90 _
Numero de ASTM D-664 _ 0,1
neutralizacao
Volatilidade Noack % DIN-51581 _ 30
Aromadticos % Espectro infravermelhos | _ 10
Parafinicos % Espectro infravermelhos | 60 _
Nafténicos % Espectro infravermelhos | _ 30

Tabela n.2 6- EspecificagGes técnicas indicativas de dleos base resultantes da operagdo de

regeneracdo (SN-100)
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infravermelhos

Carateristicas Unidades Métodos de ensaio Valores
Minimo Maximo
Densidade ASTM D-1298 0,865 0,88
Cor ASTM D-1500 _ 2
Viscosidade, cSt a 40 °C mm?2 /s ASTM D-445 28 40
Ponto de inflamagdo, PM | °C ASTM D-93 200 _
Ponto de congelagdo °C ASTM D-97 -9
Ponto de anilina °C ASTM D-611 95 _
Numero de neutralizagdo ASTM D-664 _ 0,1
Volatilidade Noack % DIN-51581 _ 15
Aromaticos % Espectro _ 10
infravermelhos
Parafinicos % Espectro 60 _
infravermelhos
Nafténicos % Espectro 30

Tabela n.2 7- Especificagles

regeneracgdo (SN-150)

técnicas indicativas de 6leos base resultantes da operagdo de

Carateristicas Unidades Métodos de ensaio Valores

Minimo Maximo
Densidade ASTM D-1298 0,87 0,88
Cor ASTM D-1500 _ 2,5
Viscosidade, cSt a 40 °C mm?2 /s ASTM D-445 55 65
Ponto de inflamagdo, PM | °C ASTM D-93 210 _
Ponto de congelagao °C ASTM D-97 -9
Ponto de anilina °C ASTM D-611 100 _
Numero de neutralizacdo ASTM D-664 _ 0,1
Volatilidade Noack % DIN-51581 _ 15
Aromadticos % Espectro infravermelhos | _ 10
Parafinicos % Espectro infravermelhos | 60 _
Nafténicos % Espectro infravermelhos 30

Tabela n.2 8- EspecificagcGes técnicas indicativas de éleos base resultantes da operagdo de regeneracdo

(SN-350)
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Nota: Os métodos de ensaios indicados sdo os mais correntemente usados, sendo aceite o uso de
métodos equivalentes desde que aprovados por organismo de normalizagdo.

Pelos operadores de gestao de dleos usados, ou qualquer outra entidade, é proibido:

e adescargade dleos usados nas dguas de superficie, nas dguas subterraneas, nas
aguas de transicao, nas aguas costeiras e marinhas e nos sistemas de drenagem,

individuais ou integrados, de aguas residuais;

e 0 depbsito ou descarga de dleos usados no solo, bem como a descarga nao

controlada de residuos resultantes das operagées de gestdo de 6leos usados;

e a operacdo de gestdo de 6leos usados ou de residuos resultantes dessas

operagdes sem a respetiva autorizagao;

e a operagdo de gestdo de odleos usados suscetivel de provocar emissdes

atmosféricas que ultrapassem os valores limite aplicaveis;

e a valorizagdo energética de Oleos wusados na industria alimentar,
designadamente em padarias, nos casos em que 0s gases resultantes estejam

em contacto com os alimentos produzidos;

e a mistura de dleos usados de carateristicas diferentes, bem como a mistura de
6leos usados com outros tipos de residuos ou substancias, quando a mistura em

causa impeca o tratamento dos dleos usados.

Os o6leos usados depois de tratados e que se destinam a ser valorizados
energeticamente, reciclados ou regenerados continuam a ser um residuo, devendo ser
identificados com o cédigo LER 13 02 08* - outros dleos de motores, transmissées e

lubrificacao.

Por sua vez, os 6leos ja regenerados, deixam de ser um residuo e passam a ser um

produto.

Do processo de tratamento dos 6leos usados, podem resultar os seguintes residuos:
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13 05 02* - Lamas provenientes dos separadores 6leo/agua;

13 05 07* - Agua com 6leo proveniente dos separadores 6leo/agua.
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4.7 - Residuos de Equipamentos Elétricos e Eletrdnicos - REEE

Os REEE sdo quaisquer EEE (Equipamentos Elétricos e Eletrénicos) de que o detentor se
desfaz ou tem a intencdo ou a obrigacdo de se desfazer, incluindo todos os
componentes, subconjuntos e materiais consumiveis que fazem parte integrante do

equipamento no momento em que este é descartado.

Os EEE estdo divididos em 6 categorias, a partir dos quais podem ser gerados os REEE:
1. Equipamentos de regulacdo da temperatura;
2. Ecrds, monitores e equipamentos com ecras de superficie superior a 100 cm2;
3. Lampadas;

4. Equipamentos de grandes dimensdes (qualquer dimensdo externa superior a 50

cm), com excecao dos equipamentos das categorias 1, 2 e 3;

5. Equipamentos de pequenas dimensdes (nenhuma dimensao externa superior a

50 cm), com excec¢ao dos equipamentos abrangidos pelas categorias 1, 2, 3 e 6;

6. Equipamentos informaticos e de telecomunicacdes de pequenas dimensdes

(nenhuma dimensdo externa superior a 50 cm).

Aos REEE podem ser atribuidos os codigos LER do Capitulo 16 02 Residuos de
equipamento elétrico e eletrdnico, caso estes sejam oriundos de empresas ou entidades

privadas.

Caso estes REEE sejam segregados da recolha seletiva efetuada em termos dos residuos

solidos urbanos dever ser utilizados os seguintes cédigos:
20 01 21* lampadas fluorescentes e outros residuos contendo mercurio;
20 01 23* equipamento fora de uso contendo clorofluorcarbonetos;

20 01 35* equipamento elétrico e eletrénico fora de uso, ndo abrangido em 20 01 21 ou

20 01 23, contendo componentes perigosos;
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20 01 36 equipamento elétrico e eletrénico fora de uso, ndo abrangido em 20 01 21, 20

01 23 ou 20 01 35;

Estes residuos podem chegar ao operador através das entidades gestoras existentes
para o efeito (AMB3E, ERP Portugal e WEEECYCLE), através de recolha efetuada pelo
préprio operador, ou através da entrega de particulares ou empresa diretamente no

operador.

As instalacdes onde sdo efetuadas opera¢des de armazenagem e de tratamento de REEE

devem respeitar os seguintes requisitos técnicos definidos:
Armazenamento

e superficies impermeaveis para areas adequadas, apetrechadas com sistemas de
recolha de derramamentos e, quando apropriado, decantadores e purificadores-

desengorduradores;

e cobertura a prova de intempéries para areas adequadas.
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Figura 14 — Armazenamento de REEE sem os requisitos indicados
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Tratamento
e balancgas para medi¢do do peso dos residuos tratados;

e superficies impermedveis e coberturas a prova de intempéries para areas
adequadas, apetrechadas com sistemas de recolha de derramamentos e,

quando apropriado, decantadores e purificadores - desengorduradores;
e armazenamento adequado de pegas sobresselentes desmontadas;

e contentores adequados para armazenamento de pilhas, condensadores com

PCB/PCT e outros residuos perigosos, como residuos radioativos;

e equipamento para tratamento de dguas, de acordo com os regulamentos no

dominio da salde e do ambiente.

Figura 15 — Unidade de tratamento de REEE com os requisitos exigidos

Embora a responsabilidade de cumprimento dos objetivos nacionais de valorizacdo de
equipamentos, impostos no Anexo X do Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de
dezembro, seja dos produtores, individualmente ou através de um sistema coletivo, os

operadores deverdo diligenciar no sentido de garantir que os REEE que entram nas suas
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instalagdes sao preferencialmente reciclados. Os operadores que efetuam atividade de
tratamento de REEE, incluindo a valorizagdao, a reciclagem e a preparagdo para
reutilizacdo, estdo sujeitos ao cumprimento de requisitos minimos de qualidade e

eficiéncia.

Estes, devem ainda ter em conta os “Requisitos de Qualificagdo a Cumprir pelos
Operadores de Tratamento de Residuos no Contexto do Fluxo Especifico dos REEE —

Versdo 3.0”.

Os operadores devem realizar aos REEE um tratamento adequado, caso ndo seja
preferivel a preparacdo para reutilizacdo, devendo ser retirados de todos os REEE,

seletivamente os seguintes materiais:

e Condensadores com policlorobifenilos (PCB) nos termos do Decreto-Lei n.2

277/99, de 23 de junho, na sua redagdo atual;

e Componentes contendo mercurio, como interruptores ou lampadas de

retroiluminacao;
e Pilhas e baterias;

e Placas de circuitos impressos de telemdveis em geral e de outros aparelhos, se
a superficie das placas de circuito impresso for superior a 10 centimetros

guadrados;
e Cartuchos de toner, liquido e pastoso, bem como de toner de cor;
e Plasticos contendo retardadores de chama bromados;
e Residuos de amianto e componentes contendo amianto;
e Tubos de raios catddicos;

e Clorofluorocarbonetos, hidroclorofluorocarbonetos, hidrofluorocarbonetos e
hidrocarbonetos (os técnicos tém de estar devidamente credenciados para o

efeito de acordo com o Decreto-Lei n.2 145/2017, de 30 de dezembro);

e Lampadas de descarga de gas;
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Ecras de cristais liquidos (com a embalagem, sempre que adequado) com uma
superficie superior a 100 centimetros quadrados e todos os ecras retro

iluminados por lampadas de descarga de gas;
Cabos elétricos para exterior;

Componentes contendo fibras ceramicas refratarias, tal como definidos no

Decreto-Lei n.2 209/99, de 11 de junho;

Componentes contendo substancias radioativas, com excecao dos
componentes que estejam abaixo dos limiares de isen¢do estabelecidos no
artigo 3.2 e no anexo | da Diretiva n.2 96/29/EURATOM, do Conselho, de 13 de
maio de 1996, que fixa as normas de seguranca de base relativas a protegao
sanitaria da populacdo e dos trabalhadores contra os perigos resultantes das
radiagOes ionizantes, transposta para o direito nacional pelo Decreto-Lei n.2

140/2005, de 17 de agosto;

Condensadores eletroliticos que contenham substancias que causam
preocupacdo (altura: > 25 mm, diametro > 25 mm ou volumes de propor¢des

semelhantes).

Os componentes retirados seletivamente dos REEE a seguir referidos devem ser tratados

da seguinte forma:

Tubos de raios catddicos - o revestimento fluorescente deve ser retirado;

Equipamentos contendo gases que empobrecam a camada de ozono ou tenham
um potencial de aquecimento global (GWP) superior a 15, como os que se
encontram na espuma e nos circuitos de refrigeracdo - os gases tém de ser
devidamente extraidos por técnico devidamente autorizado para o efeito e
devidamente tratados. Os gases que empobrecem a camada de ozono tém que
ser devidamente tratados em conformidade com o Regulamento (CE) n.2

1005/2009, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 16 de setembro de 2009;

Lampadas de descarga de gas - o mercurio deve ser retirado.
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Da atividade de tratamento de REEE podem resultar os seguintes residuos, os quais

podem ser enquadrados nos seguintes LER:
e (0803 17* - Residuos de toner de impressdo, contendo substancias perigosas;

e 1301 - Oleos hidraulicos usados (atribuir o cédigo consoante a especificidade

do tipo de éleo);
e 1406 01* - Clorofluorcarbonetos, HCFC, HFC;
e 1602 09* - Transformadores e condensadores, contendo PCB;
e 1602 15* - Componentes perigosos retirados de equipamento fora de uso;

e 1602 16 - Componentes retirados de equipamento fora de uso ndo abrangidos

em 16 02 15;

e 16 05 04* - Gases em recipientes sob pressdo (incluindo halons) contendo

substancias perigosas;
e 16 06 Pilhas e acumuladores (atribuir o cédigo consoante o tipo de pilha);
e 1912 02 - Metais ferrosos;
e 1912 03 - Metais nao ferrosos;
e 1912 04 - Plastico e borracha;

e 191205 - Vidro.
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4.8 - Residuos de embalagens

Os residuos de embalagens podem ter origem ao nivel doméstico, industrial, agricola,
do comércio ou dos servigos, podendo ser estas em varios tipos de material (metal,
papel, plastico, mistas, madeira, etc), podendo estas chegar ao operador via entidades

gestoras:

e Novo Verde — entidade licenciada para gestdo de um sistema integrado de
embalagens e residuos de embalagens (SIGRE);

e Amb3E - entidade licenciada para gestdo de um sistema integrado de
embalagens e residuos de embalagens (SIGRE);

e VALORMED - entidade licenciada para gestdao de um sistema integrado de
embalagens e residuos de embalagens e medicamentos (SIGREM);

e SIGERU - entidade licenciada para gestdao de um sistema integrado de

embalagens e residuos de embalagens em agricultura (VALORFITO).

As vérias tipologias de embalagens ainda podem chegar ao operador através da entrega

de empresas ou particulares.

E importante ter em conta os critérios auxiliares para a definicio de embalagem e
exemplos ilustrativos, de acordo com o referido no Anexo Il do Decreto-Lei n.2 152-
D/2017, de 11 de dezembro, para que seja aferido se estamos presente um residuo de

embalagem ou nao.

Na maioria dos casos e estando perante um residuo e desconhecendo qual a sua origem,

ndo é possivel dizer que estamos perante um residuo de embalagem.

Por exemplo, e de acordo com o Anexo atras referido, no caso de um cabide, se este for
vendido juntamente com uma peca de roupa é uma embalagem e no operador estamos
perante um residuo de embalagem, ou caso este tenha sido vendido separadamente,
ndo estamos perante uma embalagem e consequentemente ndo é um residuo de

embalagem.
Relativamente ao codigo LER deve ser atribuido o seguinte:

e 15 01 Embalagens (incluindo residuos urbanos e equiparados de embalagens,

recolhidos separadamente), cédigo a atribuir consoante o tipo de embalagem.
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Quer através Decreto-Lei n.2 152-D/2017, de 11 de dezembro, ou através de outra
legislagdo, aos operadores de gestdo deste fluxo de residuos, ndo sao impostos

requisitos nas instalagdes.

Usualmente, os residuos de embalagem sdo triados, compactados e enfardados. Aos
residuos de embalagem que sofrem estas operagdes de gestao de residuos devem ser
posteriormente atribuidos os cédigos LER do capitulo 19 12 - Residuos do tratamento
mecanico de residuos (por exemplo triagem, tritura¢do, compactagao, paletizacdo), sem
outras especificacGes, consoante a tipologia de residuo resultante (papel e cartdo,

metais ferrosos, etc).
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Figura 16 —triagem de embalagens de papel e cartao
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Figura 17 —triagem de embalagens de metal

No caso das embalagens serem recuperadas e reutilizadas novamente, como por
exemplo paletes de madeira, embalagens de plastico ou de metal, estas perdem o

estatuto de residuo e passam a ser um produto (embalagem).
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5 — Conclusao

Os operadores de gestao de residuos, nas suas instalacdes poderdo efetuar a gestdo de
um ou varios fluxos especificos de residuos, ou até de outros tipos de residuos, pelo que
aquando da realizacdo da acdo inspetiva, esta devera ser efetuada de uma forma
integrada e como um todo (conforme referido, para a gestdo de alguns fluxos de
residuos — por exemplo VFV e pneus usados — é exigido que as aguas pluviais sejam
tratadas em sistema de tratamento, podendo a unidade dispor apenas de um Unico

sistema de tratamento que trata as aguas residuais geradas em toda a instalacdo.)

Na instalacdo de gestdo de residuos, é importante conhecer o circuito que é dado ao
residuo pertencente a determinado fluxo, de modo a perceber a que fases de
tratamento a que este devera ser submetido, e se estas estdo a ser efetuadas de acordo
com o imposto legalmente e que tipo de residuos é que poderdo resultar em cada uma

das fases de tratamento (caso haja tratamento).

Para isso, no decurso da agao inspetiva, sugere-se que sejam efetuado o percurso fisico

gue é efetuado ao residuo em questao.

Para a verificagcdo dos requisitos impostos para cada um dos fluxos especificos, na sua
grande maioria, é decorrente da verificacdo fisica que é efetuada a instalacdo e aos
préprios residuos em si (por exemplo pegar em determinado equipamento retirado de
um REEE para verificar se este se encontra bem descontaminado, abrir o “capot” de um
VFV e ver os diversos reservatorios de fluidos para verificar se este se encontra sem
fluidos, etc), pelo que é importante uma boa interacdo entre a equipa de inspetores que

efetuarem a acdo inspetiva.

Nesta fase de manuseio dos residuos e da verificacdo fisica das instalacdes, o registo das
inconformidades deve ser efetuado e demostrado através de fotografia, sendo este um
meio de prova bastante elucidativo de tal inconformidade e um meio de prova

atualmente bastante valorizado em tribunal (caso a situacdo chegue a este ponto).
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Nas inspecdes ambientais efetuadas por esta Inspecdo-Geral, regra geral, é verificada
toda a legislagcdo aplicdvel a instalagdao de gestdo de residuos, pelo que em qualquer

acao inspetiva ndo devem ser descoradas as seguintes vertentes:

e Licenciamento da atividade;

e Garantia de Responsabilidade Ambiental;
e Aguas de Consumo;

e Aguas Residuais;

o Ar;

e Residuos;

e Ruido;

e Avaliagao de Impacte Ambiental.
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